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Dnia 3 kwietnia 2009 w budynku Ma
opolskiej Izby Rzemios
a i Przedsi� biorczo� ci 
przy ulicy � w. Anny 9 w Krakowie odby
y si�  warsztaty zorganizowane przez 
Stowarzyszenie Gmin Polska Sie�  „Energie Cités” w ramach projektu 
„Zautomatyzowane inteligentne pomiary zu� ycia energii w ma
ych i � rednich 
przedsi� biorstwach – aIM 4 SME’s”. 

Na zdj� ciach  - uczestnicy warsztatów 

W warsztatach wzi� li udzia
 przedstawiciele pi� ciu przedsi� biorstw bior� cych udzia
  
w projekcie: Piekarnia Grzegorz Krupa, Cukiernia Adam Adamek, Piekarnia-
Cukiernia Wac
aw Kuci� ski & Omar Faris, Piekarnia - Cukiernia Pieczywo Buczek, 
Zak
ad Piekarniczo-Cukierniczy Z.Trela J.Trela s.j., pan Tomasz Zachariasz – 
dyrektor ds. handlowych w Pracowni Informatyki NUMERON Sp. z o.o. oraz 
przedstawiciele Stowarzyszenia.  
Po przypomnieniu projektu przez pani�  Mari�  Stankiewicz, dyrektor biura 
Stowarzyszenia Gmin, pan Marcin 	ojek, asystent pro jektu, przedstawi
 post� py  
i problemy we wdra� aniu projektu przez ostatnie 15 miesi� cy jego trwania. Nast� pnie 
zosta
y przedstawione wykresy pokazuj� ce zu� ycie energii elektrycznej w wybranych 
przedsi� biorstwach. Analizy wykresów rozpocz� 
y bardzo o� ywiony panel 
dyskusyjny. 
 

 
Wykres przedstawiaj� cy miesi� czny przebieg mocy 
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Na wybranych przyk
adach przedstawiono dobowe, tygodniowe i miesi� czne 
przebiegi mocy, przekroczenia mocy zamówionej, maksymalne moce dobowe, 
porównania poszczególnych okresów. Na podstawie wykresów omówiono 
potencjalne mo� liwo� ci  oszcz� dno� ci dzi� ki: 

·  optymalizacji krzywej mocy – przed
u� enie za
� czania urz� dze�  w czasie – 
równoczesne w
� czenie wszystkich urz� dze�  powoduje, � e w jednym 
momencie nast� puje anormalnie wysokie zapotrzebowanie (wzrost wyra� nie 
zauwa� alny na wykresie). Gdy urz� dzenia pracuj�  na swych optymalnych 
parametrach, krzywa mocy obni� a si� . Unikanie w
� czania wszystkich 
urz� dze�  w jednym momencie pozwoli na zoptymalizowanie krzywej mocy, 
dzi� ki czemu mo� na b� dzie przyst� pi�  do negocjacji dotycz� cych zmian taryf; 

·  optymalizacja taryf – po optymalizacji krzywej mocy, w przypadku wykazania 
zbyt du� ej mocy zamówionej. Je� eli po optymalizacji krzywej mocy nadal 
wyst� puj�  przekroczenia warto zastanowi�  si�  nad zamówieniem wi� kszej 
mocy (porównanie kosztów); 

·  ograniczeniu mocy biernej. 

 
Porównanie przebiegów z dwóch tygodni 

Podczas spotkania zwrócono tak� e uwag�  na mo� liwo��  rekuperacji ciep
a i 
potrzeb�  u� wiadamiania pracowników, np. przez umieszczenie wykresu krzywej 
mocy na urz� dzeniach celem przypominania o unikaniu równoczesnego w
� czania 
wszystkich urz� dze�  na raz. 

Przedstawiono tak� e problem dotycz� cy oszcz� dzania wody: powi� zanie op
aty za 
� cieki ze zu� yciem wody. Piekarze wykorzystuj�  wod�  do procesu produkcyjnego, od 
tej wody nie powinna by�  naliczana op
ata za � cieki (woda nie wraca w postaci 
� cieków). Zastosowanym rozwi� zaniem s�  indywidualne umowy pomi� dzy 
piekarzami a MPWiK – oszacowanie ilo� ci wody zu� ytej do produkcji w porównaniu 
do zu� ytej m� ki. Pan Artur Wodniak przedstawi
 inne rozwi� zanie zastosowane  
w Piekarni Trela: oddzielny licznik na wod�  produkcyjn� , który pokazuje zu� ycie 
wody od której nie trzeba p
aci�  op
aty za � cieki. 

Przedsi� biorcy zostali zaproszeni na indywidualne spotkania celem szczegó
owego   
omówienia mo� liwych oszcz� dno� ci w poszczególnych zak
adach. 


